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Karl Faber in Kaiserslautern 

ist als Erfinder genannt worden. 


Karl Faber in Kaiserslautern 
Einspann- und Haltevorrichtung fiir Tiiren 

Patentiert im Deutschen Reiche vom & Mai 1938 ab 
Patenterteilung bekanntgemacht am 4. April 1940 


Bei der Oberflachenbehandlung von Tiiren 
u. dgl., z. B. beim Abwaschen, Ablaugen, An- 
streichen und Lackieren, werden dieselben 
zweckmafiig waagerecht gelegt, was insbeson- 
5 dere beim Lackieren unbedingt erforderlich 
ist, urn ein Laufen des Lackes zu vermeiden 
und eine einwandfreie gleichmaBige Arbeit 
zu erzielen. Obwohl es bereits einige mehr 
oder . weniger umstandliehe Haltevorrichtun- 

10 gen gibt, die ein waagerechtes Auflegen von 
Tiiren u.dgl. ermoglichen, werden doch in 
den meisten Fallen die altbekannten, einfachen 
Lackierbocke* verwendet, weil den bekannten 
Haltevorrichtungen noch Mangel anhaften. 

15 Mit den ublichen Lackierbocken aber ist das 
Lackieren und die sonstige Oberflachenbe- 
handlung zu umstandlich und zeitraubend. 
Sie haben den Hauptnachteil, daB die aufge- 
legten Tiiren u. dgl. zunachst nur auf einer 

20 Seite gestrichen werden konnen, wahrend der 
Anstrich der anderen Seite erst vorgenommen 
werden kann, wenn die erste Seite vollstan- 
dig trocken ist. 

Gegenstand der Erfindung ist eine Ein- 

25 spann- und Haltevorrichtung fiir Tiiren, mit 
deren Hilfe .die beiderseitige Oberflachenbe- 
handlung auBerst einfach und ohne Warte- 


zeit, und zwar von nur einer Arbeitskraft, 
durchgefuhrt werden kann. Die Vorrichtuing 
besteht aus zwei nachstellbar miteinander 30 
verbundenen Stajndern, zwischen denen die 
zu lackierende Tiir mittels Halteorgane dreh- 
bargelagertist, und ist dadurch gekennzeach- 
net, daB die Halteorgane k mit zwei Zap fen 
/z, o versehen sind, von denen jeweils der 35 
Zapfen n mit einer der Starke des Zapfens o r 
entsprechenden Bohrung ausgeriistet ist, imd 
daB die Halteorgane h mit zwei Ansatzen I 
ausgebildet sind, die in entsprechemde Boh- 
rungen k eines auf einer Gewkidespindel / 40 
lose drehbar befestigten Biigels g beweglich 
gelagert und mit zwei an den Enden fiach 
angescharften Zapfen m versehen sind. 

In der Zeichnung ist die Erfindung in 
einem Ausfuhrungsbeispiel dargestellt. 

Abb. 1 zeigt die Vorrichtung mit einer ein- 
gespannten Tiir in Vorderansicht. 

Abb. 2 zeigt dieselbe im Grundrifi. 

Abb. 3 zeigt zwei mittels der an ihnen 
befestigten Halteschienen . aufedjnandergesita- 
pelte Tiiren. 

.Die neue Einspann- und Haltevorrichtung 
besteht aus zwei Standern a, z. B. aus Temper- 
guB oder Schmiedeeisen, deren oberes Ende 
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je ein mit Innengewinde versehenes Lager b 
bildet. Die beiden Stander sind mittels zweier 
Verbindungsstdngen.c derart losbar mitein- 
ander verbundeh, daB ihr Abstand entspre- 

5 chend der jeweils einzuspannenden Tiir 
o. dgl. vergroBert oder verkleinert werden 
kann; zu diesem Zweck besitzen die beidetn 
Verbindungsstangen c an einem Ende Lang- 
gewinde und je zwei Fliigelmuttern d, mit 

io denen der Stander festgeklemmt wird. 

In den oberen Lagern b ruht je eine mit 
Handgriff e (Kurbel oder Handrad) ver- 
sehene Gewindespindel /, deren freies Eride 
lose drehbar einen Biigel g tragt. Dieser be- 

15 sitzt an seinen freien Enden zwei mit Boh- 
rungen versehene Zap fen h, in welche die 
Dome / der die Tur tragenden' Halteschiene, k 
lose eingefugt sind, Die Ausfiihrung kann 
auch so sein, daB die Zapfen / der Halte- 

20 schiene k hohl sind und sich lose iiber 
massive Zapfen des Biigels g schieben. Die 
Halteschiene k besitzt auf der Gegenseite 
in der Verlangerung der beiden Zapfen / 
zwei mit angescharften Enden versehene 

25 Zapfen' m, mit welchem sie in die Stirnseiten 
der einzuspanneinden Tur eingedriickt wird. 
Senkrecht zu diesen Zapfen I und m sind an 
der Halteschiene k nach oben und unten 
je zwei weitere Zapfen n und o von geeig- 

30 neter Lange angeordnet, von denen die oberen 
mit je einer Langsbohrung versehen sind, 
deren lichter Durchmesser dem Durchmesser 
der unteren glatten Zapfen o entspricht. Die 
einzelnen Halteschienen konnen also mit 

35 ihren unteren massiven Zapfen o in die 
oberen Hohlzapfen n einer anderen Halte- 
schiene gesteckt werden. Dadurch ist es 
moglich, mehrere mit je zwei eingedriickten 
Halteschienen versehene Tiiren lose iiber- 

40 einanderzustapeln, ohne daB sich dieselben 
beruhren konnen. 

Soli beispielsweise eine Tur eingespannt 
werden, so wird sie mit ihrer oberen Kante 
bzw. mit der daselbst vorstehenden Schlag- 

45 leiste. auf die angescharften Zapfen m des 
; einen Biigels g gelegt, wahrend die untere 


glatte Turkante vor den angescharften 
Zapfen m des anderen Biigels g gehalten 
wird. Nun wird ein Biigel oder beide^durch 
Drehen der Gewindespindeln / nach innen 50 
geschoben, wobei sich die flach angescharften 
Zapfen beider Halteschienen gleichzeitig in 
die Stirnseiten der Tur eindr.iicken, um diese 
sicher festzuhalten. Die so eingespannte Tiir 
kann. nun von einem Arbeiter auf beiden 55 
Seiten behandelt, d. h. abgewaschen, abge- 
laugt, geschlirlen, gestrichen und lackiert 
werden. Ein besonderer Vorteil der Vorrich- 
tung besteht darin, daB alle diese Arbeiten 
stets von einem Mann und infolge der dfeh- 60 
baren Lagerung der Tiir ohne Unterbrechumg 
auf beiden Seiten und in jeder beliebigetn . 
Stellung ausgefuhrt werden konnen. Um die 
Tiir z. B. beim Lackieren in waagerechter 
Lage feststellen zu konnen, ist an einem 65 
Stander eine entsprechende Feststellvor- 
richtung, z. B. ein Haltestift p y angeordnet, 
der durch ein Auge des Standers in eine 
Bohrung des Biigels gesteckt wird. 

Durch Zuruckdrehen der .Gewindespin- 70 
deln kann die bearbeitete Tiir aus der Vor- 
richtung gen ora men und mit Hilfe der Halte- 
organe gestapelt werden. 

Patisnt anspruch : 75 

Einspann- und Haltevorrichtung fiir 
Tiiren aus zwei verstellbar miteinander 
.verb und en en S tandem, zwischen denen 
die zu streiehende Tiir mittels Halte- 
organe drehbar gelagert ist, dadurch 80 
gekennzeichnet, daB die Halteorgane \k) 
mit zwei Zapfen (n, o) versehen sdnd, 
von denen jeweils der Zapfen (n) mit 
einer der Starke des Zapfens (o) ent : 
sprechenden. Bohrung ausgeriistet ist, und 85 
daB die Halteorgane (k) mit zwei An- 
satzen (/) ausgebildet sind, die in entspre- 
chenden Bohrungen (A) eines auf einer 
Gewindespindel (/) lose drehbar befestig- 
ten . Biigels (g) beweglich gelagert und 90 
mit zwei an den Enden flach angescharf- 
ten Zapfen (m) versehen sind. 
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